ocel nap
41 4206( 4 200
Chemické slozeni [hm. %]
C Mn Si Cr Ni Cu P S
0,50-0,60 | 0,50-0,80 | 1,30-1,60 | 0,50-0,70 | max 050 | max0,30 | max0,035 | max 0,035
Polotovary
[1] predvalky [5] pdsy a pruhy vdlcované za studena
[2] tyCe vélcované za tepla [6] draty taZené za studena
[3] tenké plechy valcované za tepla [7] tyCe taZené za studena
[4] tlusté plechy vdlcované za tepla
Mechanické vlastnosti
Polotovar [2] [3] [4] [5]
Rozmér t, d [mm] - 307) 0,8-2,8 3-10 -
Stav 7 .3 .3 7
Mez kluzu R, nebo R, 0,2 [MPa] min - 1175 max 880 - -
Mez pevnosti R, [MPa] - 1370-1 670 - - 1420-1 620
Taznost As [%] min - 7 - - -
Kontrakce Z [%] min - 25 — - -
Tvrdost HB, HV HB max 235 | HB 411—485 | HB max 253 | HB max 253 | HV 450-505
Modul pruznosti E [GPa] 200
Modul pruznosti ve smyku G [GPa] 785
Polotovar (6] [7]
Rozmér t, d [mm] 1-16 30
Stav N 8 N .8
Mez kluzu R, nebo R, 0,2 [MPa] min 1175 1275 1175 1275
Mez pevnosti R, [MPa] 1370-1 670 14701770 1370-1670 1470-1 770
Taznost As, Ayg[%] min Ap=5 Ap=4 As=7 As=6
Tvrdost HB 411-485 438-507 411-485 438-507
Fyzikalni viastnosti
Hustota M&rna tepelna Teplotni soucinitel Tepelna Rezistivita
kapacita roztaznosti vodivost
p [kg.m?] co [J kg K] a [K7] MW mT KT p [Q.m]
7850 - - - -
Technologické tudaje
TEPELNE ZPRACOVANI
normalizacni Zihani 850890 °C  pomalu ochlazovat na vzduchu
Zihani na mékko 710-750 °C  pomalu ochlazovat v peci
kaleni 840-880°C  olej
popousténi 380-580 °C  ochlazovat na vzduchu

teploty pfemén

Aci~T765°C  Ag~815°C

M;~310°C



TVARITELNOST

tfida tvaritelnosti za tepla 2 teploty tvareni 1 100-840°C pomalu ochlazovat
OBROBITELNOST soustruzeni, hoblovani, frézovéni, vrtdni
polotovar [2] stav .2 Rm =980 MPa 1b
polotovar [2] [3] [4] stav .3 Rm =880 MPa 1b
polotovar [2] stav .7 Rm=1670 MPa 7b

stav .8 Rm=1770 MPa 7h
polotovar [4] stav .9 Rm =2 260 MPa 6b
TECHNOLOGICKE ZKOUSKY

zkouska ldmavosti podie CSN 42 0401
polotovar [3] thel ohybu e =90° O trnuD=4a
dhel a nejmensi vnitni polomér ohybu r pfi tvafeni za studena

polotovar [5] .3 a=3mm o =180° r=4a
7 a=1mm a= 90° r=9a
' 1<t=2mm a«a= 90° r=10a
PouZziti

Vhodnd na vice namahané pruziny v konecném stavu .7 nebo .8, pouzivané zvIasté pro automobily a Zeleznicni vozy,
dale pro ventilové pruziny do teploty 300 °C. Rovinné soucasti vyZadujici odoInost proti opotfebeni, jako vylozeni
skluzil, obloZeni aktivnich &dsti stavebnich a zemédglskych stroji. Nelze je svarovat a tvarovat.

Ostatni viastnosti

Druh oceli podle zplisobu vyroby | Barevné znageni podle CSN 42 0010 | Trida odpadu podle CSN 42 0030
kyslikovd konvertorova, martinskd . o
nebo elektroocel modrd — Cervend — Cernd 001
Porovnani se zahraniénimi materialy
1S0 EURO Némecko
- | - - | - 54iCr6 DIN 17221-72
Francie Velkd Britanie Rusko
54SiCr6 NF A35-571-96 | 250A61 BS 970/5-72 60S2ChA GOST 14959-79
60SC7 NF A35-522-86 | 251A58 BS 970/1-88
USA Japonsko Kanada
9260 [ASTM A322  [Sup7 | JIS G4801-77 - | -
ltdlie Rakousko Svédsko
485i7 | - - | - 2090 [5S142090
Polsko Madarsko Norsko
6052 | PN H84032-74 - | - - | -
Finsko Swycarsko Spanélsko
S S — S
Cina — -
60Si2CrA | GB1222-84 - -
Poznamky

") referencni vzorek



