CSN 41 9312
STN 41 9312

Nastrojova nizkolegovand Mn-V ocel

pro préci za studena

OCEL
19 312

Chemické slozeni [hm. %]

C Mn Si P S V
0,75-0,85 1,85-2,15 0,15-0,35 max 0,030 max 0,035 0,10-0,20

Polotovary
[1] tyCe vdlcované, nebo kované za tepla (kruhové, Gtvercové, ploché)
[2] tyCe brousené
[3] plechy vélcované za tepla (okujené nebo morené)
[4] vykovky
Mechanické vlastnosti ')
Polotovar [1112]
Rozmér d [mm] 20
Stav kaleny a popustény
Tvrdost HRC 55-62 (K. t. 780 °C/olej; P. t. 300—-100 °C/2 h)
Pevnost v ohybu R,,, [MPa] ~ 4 300 (pfi tvrdosti 60 HRC)
Mez kluzu v tlaku Ry [MPa] 2 200-3 000 (pfi tvrdosti 55-62 HRC)
Fyzikélni viastnosti 2)

Hustota Mérna tepelnd Teplotni soucinitel Tepelnd Konduktivita

kapacita roztaznosti vodivost
p [kg.m?] ¢, [J.kg' K] o [K] ANIW.m T KT e [MS.m-]
7840 - 13,4 .10° 38,5 -

Odolnost proti degradacnim procesiim 3) 4)

ODOLNOST PROTI KOROZI

ODOLNOST PROTI KREHKEMU LOMU

ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

mald snizena primérnd otéruvzdornost abrazi 170%

Technologickeé tdaje

TEPELNE ZPRACOVANI

Zihdni na mékko 680-710 °C ochlazovat v peci; max tvrdost 225 HB

Zihani ke snizeni pnuti 600-650 °C ochlazovat v peci

kaleni 740-780 °C ochlazovat v oleji - menSi kusy  min tvrdost 61 HRc
780-800 °C ochlazovat v oleji - v&tsi kusy min tvrdost 61 HRc

teploty pfemén Aq;0710-730°C M, 0195 °C

prokalitelnosti v celém prifezu max do 35 mm

popousténi 150-300 °C

délkové zmény po kaleni a popousténi ¢) 0,05%

Zavislost tvrdosti na popoustéci teploté

teplota [°C] 100 150 200 250 300

tvrdost HRC 63 62 60 58 55

TVARITELNOST

dobra teploty tvareni 1 050-850 °C




SVARITELNOST
obtizna

OBROBITELNOST

tfida obrobitelnosti pro stav .3

soustruZeni a hoblovanf 11b
frézovani a vrtani 11b
brouseni 8b
Pouziti

Rezné nastroje na nekovy, napf. noze na papir.
Ndstroje pro stfihani za studena, jako napf. malé aZ stfedné velké pristizniky a pristfiznice materialt malych tlou-
Sték, dale ostihovadla zapustkovych vykovk, kotoucové noZe strojnich nizek a jiné.

Nastroje pro stfihani a tvafeni za studena, tj. riiznd tvarovaci lisovadla, razidla, ndstroje pro taZeni plechd, pritlac-
niky, vtlaGovaci trny a jiné. Tvarové sloZitéjsi, stfedné namahané formy pro lisovani kovovych a nekovovych praskd,
pro zpracovani plastil s poZadavkem na dobrou stalost rozméri po tepelném zpracovani. Ruéni nastroje a naradi,
jako napf. malé i vétSi zdvitniky, zdvitové Celisti, zejména na kovy o malé pevnosti.

Riizné druhy dilenskych méfidel.

Ostatni viastnosti
Druh oceli podle zpddobu vyroby

Barevné znaceni podle CSN 42 0010

Trida odpadu podle CSN 42 0030

elektroocel hnéda—Cervend—Cernd 002
Porovnani se zahraniénimi materialy
ISO EURO Némecko
90MnCrve | 1S0 4957 90MnV8 | EN96-79 90MnCrv8 | DIN 17350-80
Francie Velkd Britanie Rusko
90MV8 | NF A35-590-78 | B02 | BS 4659-89 9G2v | GOST 5950-73
USA Japonsko Kanada
02 AISI
02 SAE J438b - - - -
02 UNS
731502 ASTM AG81
ltalie Rakousko Svédsko
90MnCrVeKU | UNI2955-82 | K720 | VEw-78 - | -
Polsko Madarsko Norsko
NMV | PN H85023-86 | M 1 | MS7 4352-84 | NSM2 | SES-67
Finsko Swycarsko Spanélsko
- | - - | - 90MnCrv8 | UNE 36018-94
Poznamky

") hodnoty tvrdosti plati pro referencni vzorky 00 20 x 20 mm

2) fyzikdlIni vlastnosti jsou stanoveny pro Zihany stav na mékko a pro teplotu 20100 °C

3) délkové zmény a otéruvzdornost jsou stanoveny pro bézné pouzivané podminky kaleni a popousténi nastroji

4) otéruvzdornost predstavuje pomémou hodnotu abraze, vztazenou k normalizatné Zihanému ethalonu uhlikové
oceli CSN 41 2013 o tvrdosti cca 113HV




